
袖口机操作说明



注意事项

1. 开机时必须先开启下电控，
再开启上电控

2. 缝制前需先按启动键，再
按复位键才能运行机器

3. 气压要求：0.5KG
4. 缝制顺序：下拉料-下压

脚-缝制-前推-侧吸-前吹
气，各个动作需依次完成
才会运行下一个动作

注意



主页

图标 名称 功能

计件
计算缝制件数，长按清零重新
计数，按+或-可手动调节数量

尺码
进入参数界面可编辑缝纫时间、

前推时间、剪线时间

LED灯 开启/关闭机头灯

镭射灯
开启/关闭镭射灯,用于定位布

料骨位

模式
切换全自动/半自动

全自动：按一次开关开启缝制
半自动：按两次开关开启缝制

速度
调节电机运行速度，范围200-

4500，出厂3500

手动 进入功能模拟，检测各种功能

参数 进入主机参数和功能参数

缝制前需先按启
动键，再按复位
键才能运行机器



尺码

按编辑键，进入尺码编辑，可修改
缝纫时间、前推时间、剪线时间，
提前预设好不同尺码参数

功能名称 功能介绍

缝纫时间 缝制一件开始到结束所需时间

前推时间 缝制开始到推料开始所需时间

剪线时间 剪线持续时间



手动

按手动键，进入功能检测，可检测各项功
能是否正常
按抬压脚，运行抬压脚动作
按拨边，运行拨边动作
按推料，运行推料动作
按前吹气，持续吹气，再按一次关闭吹气
按侧吸，持续吸气，再按一次关闭吸气
按松线，运行松线动作
按拉料，运行拉料动作
按前推，运行前推动作



参数

按参数键，可进入主机参
数和电控参数（电控参数
不需调试）



主机参数

主机 参数

编号 参数名称 参数明细 出厂设置

H01 前推料动作时间
缝制开始到推料开始
所需时间

1.30

H02 压脚下放前延时 压脚延迟下放时间 0.00

H03 压脚抬起前延时 压脚延迟抬起时间 1.00

H04 松线前延时 松线延时启动时间 0.30

H05 松线时间 松线持续时间 0.10

H06 推料动作时间 推料动作持续时间 1.00

H07 后吸气时间 后吸气持续时间 0.50

H08 前吸气时间 前吸气持续时间 0.00

H09 前吹气动作时间 前吹气持续时间 2.00

H10 侧吸动作时间 侧吸持续时间 2.00

H11 推料动作前延时 推料延迟启动时间 1.00

H12 慢速起缝选择
开启/关闭慢速起缝

1:开启；0:关闭
1



系统参数

系统 参数
按系统参数键，输入密码，
进入主机系统参数



系统参数

序号 参数名称
出厂
设置

序号 参数名称
出厂
设置

序号 参数名称
出厂
设置

C001 模式切换(1~0) 1 C013 拨边开启(0~1) 0 C025 保留 0

C002 尺码选择(12~1) 1 C014 拨边释放前延时 1.00 C026 保留 1.70

C003 镭射灯开启
(1~0) 1 C015 拉料上升前延时 0.00 C027 保留 0.80

C004 松线前延时 0.30 C016 压脚抬起前延时 1.00 C028 前推延时时间 1.30

C005 松线动作时间 0.10 C017 推料前延时 0.00 C029 保留 0.00

C006 保留 0 C018 推料动作时间 1.00 C030 前吸气时间 0.00

C007 保留 0.00 C019 侧吸时延时 0.10 C031 缝纫中吸气时间 3.00

C008 保留 0.00 C020 侧吸动作时间 2.00 C032 后吸气时间 0.50

C009 压脚下放前延时  0.00 C021 语言(1~0) 0 C033 后前吹动作时间 1.00

C010 拉料下放前延时 0.00 C022 主机版本 0.00 C034 慢速起缝选择 1

C011 前吹气前延时 0.00 C023 电控版本 1.22 C035 慢启动针数 15

C012 前吹气动作时间 2.00 C024 恢复出厂设置 0 C036 慢启动速度 1500



恢复 出厂

按恢复出厂设置参数，
输入密码，按OK，系
统恢复所有参数至出
厂设置

恢复出厂设置



故障代码


